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L'invention conceme des elements de securite plats et de format 
relativement petit ainsi que les documents de securite comportant ces dits elements 
et le precede de fabrication desdits elements et desdits documents. 

Dans les documents de securite, on trouve des elements de securite de petit 
5 format dits planchettes permettant d'authentifier les documents. Les planchettes 
sont semblables a des confettis ayant des formes diverses par exemple circulaire, 
hexagonale. II est avantageux que ces planchettes, et done le materiau dans lequel 
on les decoupe, presentent des effets optiques de surface comme l'iridescence ou le 
dichro'isme et/ou la luminescence et en particulier la fluorescence, la reflexion ou 
10 la polarisation de la lumiere. Ces effets sont obtenus par exemple par impression 
ou inclusion de composes specifiques. Par ailleurs, ces planchettes peuvent 
comporter des agents d'authentification. 

Ces planchettes sont generalement faites par decoupe d'une feuille ou d'un film 
plastique ou d'une feuille de papier ou d'un complexe, par un procede sequentiel 

1 5 d'emboutissage par des poincons ou picots d'une feuille a plat. Ces planchettes ont ir 
une taille de l'ordre de 1,5 mm. Les feuilles sont des feuilles plastiques et/ou de v 
papier de faible grammage. Quand elles sont a base d'une feuille de papier, il peut | 
s'agir d'une feuille dite overlay, usuellement utilisee comme feuille protectrice 
dans le domaine de papiers stratifies decoratifs ; cette feuille est traditiomiellement 

20 fabriquee par egouttage d'une suspension aqueuse de fibres de cellulose peu 
raffmees, de l'ordre de 20° SR. (degres Schoepper-Riegler), et contenaht un agent 
de resistance humide, non opacifiee et de grammage faible, de l'ordre de 25-40 
g/m 2 , et d'une epaisseur entre 50 et 100 um . Elles peuvent comporter un agent 
ameliorant leur mouillabilite et/ou vemis thermoscellant facilitant leur tenue dans 

25 le papier. D'autres types de papiers peuvent etre utilises. Chaque planchette est en 
general d'une seule couleur. 

Pour fabriquer des papiers de securite ou des papiers pour billets de banque, 
contenant des planchettes, on introduit les planchettes dans la dispersion aqueuse 
contenant des fibres de cellulose eventuellement des fibres synthetiques et autres 
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additifs employes couramment dans la technique papetiere. Lorsque I'on egoutte la 
suspension aqueuse sur une toile d'une machine a papier fonne ronde ou a table 
plate dite Fourdrinier, un certain nombre de planchettes vient se placer a la surface 
de la feuille de papier ainsi formee, puis on seche la feuille. 
5 Des documents de securite comportant des planchettes sont decrits par exemple 
dans les brevets EP342929, EP546917, EP54461 1 ou US4037007. 

II est egalement connu d'introduire des fibres de securite luminescentes, en 
particulier fluorescentes, done aussi visibles en lumiere UV, de differentes 
couleurs, dans les documents de securite, notamment les papiers pour billets de 
10 banque. Ces fibres sont des petits cylindres de plastique obtenus le plus souvent 
par extrusion. Un inconvenient de ces fibres de securite traditionnelles 
cylindriques est qu'elles peuvent creer des surepaisseurs ou problemes 
d 'impression du document si elles sont trop grosses. 

On recherche en permanence dans le domaine des documents de securite 
1 5 d'ameliorer leur niveau de securite. 

La Demanderesse propose done des elements de securite dont le niveau et 
les possibilites securities ont ete accrues par rapport a ceux existants et qui 
pouiTont etre infroduits dans les documents, notamment lors de la fabrication du 
substrat. 

20 Elle propose a cet effet des elements de securite plats presentant un ou 

plusieurs motifs ou moyens d'authentification et d'un format relativement petit tels 
qu'ils soient faciles a introduire lors de la fabrication du substrat du document de 
securite. 

L'invention conceme done un element de securite plat, ayant une face recto 
25 et une face verso, et d'un format relativement petit, tel que des planchettes, qui se 
caracterise par le fait qu'il comporte au moins sur 1'une de ses faces au moins un 
motif d'authentification repere et/ou un motif d'authentification sur sa face recto et 
un sur sa face verso. 

Selon un cas particulier de l'invention, ledit element comporte un motif 
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d'authentification observable en lumiere transmise (transvision) ; en particulier 
ledit motif est le motif repere et/ou un motif resultant de la combinaison et/ou 
superposition des motifs recto et verso. 

Selon un cas particulier de Pinvention, ledit motif d'authentification repere 

. 5 est repere soit par rapport a au moins une partie de la forme dudit element de 
securite soit par rapport a au moins une partie desdits motifs. II peut s'agir d'une 
combinaison de couleurs reperees entre elles. On peut par exemple faire un motif 
representant 1 'image du drapeau d'un pays, des raies de couleurs differentes. 

De preference, au moins Tun des motifs parmi le motif repere, le motif au 

10 recto, le motif au verso ou le motif observable en transvision, est visible a 1'ceil nu 
c'est-a-dire sans appareil grossissant, toutefois cette observation a Pceil nu peut 
necessiter Paide d'un dispositif revelateur du motif tel qu'une source de rayons 
UV si le motif est fluorescent ou phosphorescent ou d'une source de rayons Infra 
Rouge si le motif est sensible a ce type de rayonnement. 

15 Selon un cas particulier de Pinvention, ledit element de securite comporte 

comme motif d'authentification au recto au moins une couleur donnee et coiiime 
motif d'authentification au verso au moins une autre couleur donnee. Dans ce cas, 
ledit motif observe en lumiere transmise peut etre la couleur resultant de la couleur 
du verso et de la couleur du recto. 

20 De preference, les couleurs du recto et du verso sont choisies parmi les 

couleurs primaires. 

Selon un autre cas particulier de Pinvention, ledit element de securite est tel 
qu'au moins Pun desdits motifs d'authentification est un motif sous forme d'un 
motif geometrique, en particulier sous forme alphanumerique et/ou de trame et/ou 
25 de lignes et/ou de points. Dans ce cas, ledit motif observe en lumiere transmise 
peut resulter de la combinaison et/ou juxtaposition des motifs presents au recto et 
au verso dudit element. 

De preference, I 'element de securite selon I'mvention est tel que ses 
dimensions sont comprises entre 0,5 et 6 mm, de preference entre 1 et 4 mm. 
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Ces elements de securite peuvent etre de toutes formes geometriques 
possibles, en particulier ils peuvent etre carres, rectangulaires, triangulares, 
circulates, ovales, en etoile, en lime on a bords courbes par exemple de type 
sinusoidal. 

5 Selon un cas particulier de 1'invention, 1'element de securite comporte des 

impressions a raison de 1 a 10 g/m 2 par face, de preference environ entre 2 et 5 
g/m 2 par face en poids sec. 

Plus particulierement 1'element de securite comporte des motifs choisis 
parmi les motifs visibles a la lumiere naturelle, visibles sous lumiere UV, 

10 luminescents en particulier fluorescents ou phosphorescents, detectables par 
rayonnement infra-rouge proche ou moyen, thermochromes, piezochromes, a base 
de traceurs ADN, optiquement variables notamment iridescents ou a base de 
cristaux liquides ou des reseaux de diffraction ou des moirages ou des 
hologrammes, electromagnetiques, ou leurs combinaisons. 

15 En particulier, ledit element de securite selon l'invention comporte, sous ou 

a cote desdits motifs, des impressions a caractere electromagnetiques, notamment 
magnetiques et en particulier des pistes continues ou des codes sous formes de bits 
magnetiques. 

Selon un cas particulier de l'invention, 1'element de securite comporte des 
:0 reactifs chimiques d'aumentification ou des reactifs revelateurs d'un evenement 
specifique. 

L'element de securite selon l'invention a comme support, une feuille de 
papier ou de non-tisse, un film plastique ou un complexe de ces matieres. 

Selon un cas particulier, ledit element est a base d'un support de faible 
5 grammage, notamment 25- 40 g/m 2 , et/ou d'une epaisseur de 50 a 100 urn. 

Plus particulierement ledit support est un papier a base de fibres de cellulose 
peu raffmees de type overlay. 

Selon un autre cas particulier, le film plastique dudit element est un film de 
polyester. 
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Selon un cas particulier de 1 'invention, ledit element est a base d'un support 
opacifie en masse ou d'un support comportant sur au moins une de ces faces, une 
couche ou une impression, en a plat ou partielle, opacifiante ou barriere. 
L'opacification/la barriere permet de supprimer, dans le cas ou cela est souhaite, 
5 l'interpenetration ou interference des impressions faites sur les faces recto et verso. 
En effet dans le cas de supports minces et poreux comme le papier overlay mince, 
les encres penetrant dans le papier et migrent en partie d'une face vers 1 'autre et 
done interferent, ce qui n'est pas forcement souhaite ou dans le cas de supports 
peu opaques voire transparents, les effets peuvent interferes toutefois une certaine 
10 transparence peut etre maintenue si on souhaite avoir un effet observable en 
lumiere transmise. Dans un autre cas de figure, l'opacification peut etre importante 
si on veut supprimer tout effet en transvision. Dans un cas particulier ce dernier 
effet peut etre realise que partiellement sur I'element, ainsi on peut avoir un 
element avec une partie sans effet observable en transvision et une partie avec un 
15 effet observable en transvision. 

L' invention concerne aussi une feuille de securite comportant un substrat 
fibreux incluant plusieurs elements de securite plats, ayant une face recto et une 
face verso, et d'un format relativement petit tel qu'une planchette, ledit element 
etant tel que decrit precedemment. Par exemple, le document de securite peut 
20 comporter entre 5 et 20 desdits elements. 

En particulier lesdits elements de securite sont disposes en bande et/ou 
repartis de facon aleatoire au sein dudit substrat. 

L'invention concerne aussi un document de securite obtenu apartir de ladite 
feuille de securite. 

25 L'invention concerne aussi le precede de fabrication desdits elements de 

securite, qui se caracterise en ce que : 

- on imprime au moins une partie desdits motifs d 'authentifi cation en une 
ou plusieurs etapes sur une des faces de son support, ' 

- on imprime, le cas echeant sur 1' autre face, en une ou plusieurs etapes. 
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au moins une partie desdits motifs d'authentification soit par repere par 
rapport a la forme dudit element soit par repere a la partie imprimee 
precedemment. 

De plus, on decoupe au repere le support imprime en elements de securite 
5 selon la forme souhaitee et tel qu'au moins le motif repere soit present de maniere 
entiere sur ledit element. 

De preference, apres 1 'impression et avant la decoupe, la feuille ou le film 
imprime peut etre recouvert, notamment par un moyen depression, d'un vernis 
thermoscellant pour assurer la tenue dans le substrat du document de securite qui 
10 les comportera. 

L'invention concerne aussi le procede de fabrication d'un document de 
securite comportant un substrat fibreux incluant au moins un element de securite 
tel que decrit precedemment, caracterise en ce que: 

- on fabrique le substrat fibreux du document sur une machine a 
papier en introduisant lesdits elements de securite tels qu'obtenus 
precedemment, 

- on traite eventuellement la surface du substrat en presse encolleuse 
ou par couchage, 

- on seche le substrat obtenu, 

20 " on decoupe le substrat en feuilles de grand format ou on le bobine 

en une feuille continue, 

- on imprime les feuilles decoupees ou la feuille continue de maniere 
appropriee a 1 'usage du document, 

- on decoupe la/les feuille(s) imprimee(s) au foi-mat dudit document, 
25 eventuellement au repere par rapport aux dits motifs d'authentification. 

A titre de premier exemple, on va decrire ci-apres la realisation d'un 
element de securite selon l'invention et d'un papier de securite le contenant. 
On fabrique une feuille de papier de type overlay selon la methode traditionnelle 



15 
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par egouttage d'une suspension aqueuse de fibres de cellulose peu raffinees, de 
l'ordre de 20° SR (degres Schoepper-Riegler), et contenant un agent de resistance 
humide, non opacifiee et ayant une epaisseur de 70 jira. Cette feuille presente une 
certaine transparence. 

5 On imprime la face recto en une couleur fluorescente bleue et la face verso en une 
couleur fluorescente jaune. On applique en surface un agent ameliorant leur 
mouillabilite et un vernis thermoscellant facilitant leur tenue dans le papier. 
On decoupe la feuille obtenue en fibrettes, done de forme plate et rectangulaire, 
ayant une largeur d'environ 1 mm et une longueur d'environ 1,5 mm. Quand on 

10 observe ces fibrettes en transvision et sous UV, elles ont une couleur verte. 

On disperse ces fibrettes « tricolores » dans la pate a papier destinee a fabriquer un 
papier de securite. On fabrique, sur une machine a papier selon les techniques 
connues de 1'homme du metier, la feuille avec eventuellement d'autres elements 
de securite connus. 

15 Le papier de securite resultant comporte plusieurs fibrettes telles que decrites 
precedemment visibles sous lumiere UV, presentant en observation en lumiere 
transmise (sous UV) d'un cote une couleur bleue et de 1 'autre cote une couleur 
jaune, et en observation en lumiere reflechie et toujours sous UV une couleur 
verte. Si cela s'avere necessaire on applique une couche legerement opacifiante 

20 avant les impressions bleues de maniere a eviter que les impressions bleues et 
jaunes s'interpenetrent et produise la couleur combinatoire verte " qui serait 
observee en lumiere transmise. 

A title de variante, on peut, dans une autre fabrication, realiser en plus, des 
fibrettes monocolores comportant sur une seule de ces faces, une couleur 

25 fluorescente bleue. De raeme, dans une autre fabrication, realiser d'autres fibrettes 
comportant sur une seule de ces faces, une couleur fluorescente jaune. 
On peut realiser un papier de securite comportant des fibrettes fluorescentes 
bleues, des fibrettes fluorescentes jaunes et des fibrettes « tricolores ». 



15 
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A titre de second exemple, on va decrire ci-apres la realisation d'un autre 
element de securite selon l'invention et d'un papier de securite le contenant. 
On fabrique line feuille de papier opaque. 

On imprime la face recto en une couleur bleue (visible en lumiere naturelle) par 
5 exemple, et on imprime un motif sous forme d'un point d'environ 0,2 mm de 
diametre qui est au centre noir et avec un perimetre fluorescent rouge. On applique 
en surface un agent ameliorant leur mouillabilite et un vernis thermoscellant 
facilitant leur tenue dans le substrat qui les contiendra. 

On decoupe la feuille en planchettes circulaires de 1,5 mm de diametre par repere 
1 0 du point pour obtenir chaque planchette centree sur le point. 

On introduit comme dans le premier exemple, les planchettes circulaires dans de la 
pate a papier pour fabriquer un papier de securite qui les contiendra. 
Lorsqu'on observe une planchette dans le papier de securite en lumiere transmise 
naturelle, on voit des planchettes bleues d'un cote et lorsqu'on 1 'observe 1 'autre 
cote du papier on voit le point noir centre sur la planchette et lorsqu'on 1 'observe 
sous UV on voit un point noir et rouge centre sur la planchette. 
De telles planchettes sont difficiies a imiter par un contrefacteur car il est 
extremement difficile d'imprimer une image reperee et de surcroit decoupee aussi 
au repere. 
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Modifiee le 14/05/04 



REVINDICATIONS 

Element de securite plat, ayant une face recto et une face verso, et d'un 
format relativement petit, tel que des planchettes, caracterise par le fait qu'il 
comporte au moins sur l'une de ses faces au moins un motif d'authentification 
repere et/ou un motif d'authentification sur sa face recto et un sur sa face 
verso. 

Element de securite selon la revendication 1, caracterise par le fait qu'il 
comporte un motif d'authentification observable en lumiere transmise. 

Element de securite selon la revendication 2, caracterise par le fait que 
ledit motif d'authentification observable en lumiere transmis est ledit motif 
repere et/ou un motif resultant de la combinaison et/ou superposition des „ 
motifs recto et verso. i 

Element de securite selon l'une des revendications 1 a 3, caracterise par - 1 
le fait ledit motif d'authentification repere est repere soil par rapport a au 
moins une partie de la forme dudit element de securite soit par rapport a au 
moins une partie desdits motifs. 

Element de securite selon l'une des revendications 1 a 4, caracterise par 
le fait ledit motif d'authentification repere est 1'un des motifs sur la face recto 
ou sur la face verso. 

Element de securite selon l'une des revendications 1 a 5, caracterise par 
le fait que ledit element comporte comme motif d'authentification au recto au 
moins une couleur donnee et comme motif d'authentification au verso au 
moins une autre couleur donnee. 



recue le 14/05/04 
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REVENBICATIONS 



1. Element de securite plat, ayant une face recto et une face verso, et d'un 

format relativement petit, tel que des planchettes, caracterise par le fait qu'il 
5 comporte au moms sur 1 'une de ses faces au moins un motif d'aumentification 

repere el/ou un motif d'authentification sur sa face recto et un sur sa face 



verso. 



2. Element de securite selon la revendication 1 , caracterise par le fait qu'il 
1 0 comporte un motif d'authentification observable en lumiere transmise. 

3. Element de securite selon la revendication 2, caracterise par le fait que 
ledit motif d'authentification observable en lumiere transmis est ledit motif 
repere et/ou un motif resultant de la combinaison et/ou superposition des 

15 motifs recto et verso. 

4. Element de securite selon l'une des revendications 1 a 3, caracterise par 
le fait ledit motif d'authentification repere est repere soit par rapport a au 
moins une partie de la forme dudit element de securite soit par rapport a au 

20 moins une partie desdits motifs. 

5. Element de securite selon l'une des revendications 1 a 4, caracterise par 
le fait ledit motif d'authentification repere est 1'un des motifs sur la face recto 
ou sur la face verso. 



6. Element de securite selon l'une des revendications 1 a 5, caracterise par 

le fait que ledit element comporte comme motif d'authentification au recto au 
moins une couleur donnee et comme motif d'authentification au verso au 
moins une autre couleur donnee. 
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7. Element de securite selon la revendication precedente, caracterise par le 
fait que les couleurs du recto et du verso sont choisies parnii les couleurs 
primaires. 

. 5 

8. Element de securite selon Tune des revendications 1 a 7, caracterise par 
le fait que Tun desdits motifs est un motif sous forme d'un motif geometrique, 
en particulier sous forme alphanumerique et/ou de trame et/ou de lignes et/ou 
de points. 

9. Element de securite selon 1'une des revendications precedentes, 
caracterise par le fait que les dimensions dudit element sont comprises entre 
0,5 et 6 mm, de preference entre 1 et 4 mm. 

15 10. Element de securite selon l'une des revendications precedentes, 
caracterise par le fait qu'il est de forme geometrique, notamment circulaire, 
triangulaire, ovale, carree, rectangulaire, en etoile, en lune ou a bords courbes. 

11. Element de securite selon 1'une des revendications precedentes, 
20 caracterise par le fait qu'il comporte des impressions a raison de 1 a 10 g/m 2 

par face, de preference environ entre 2 et 5 g/m 2 par face en poids sec. 

12. Element de securite selon 1'une des revendications precedentes, 
caracterise par le fait que ledit element comporte des motifs choisis parmi les 

25 motifs visibles a la lumiere naturelle, visibles sous lumiere UV, luminescents 

en particulier fluorescents ou phosphorescents, detectables par rayonnement 
infra-rouge proche ou moyen, thennochromes, piezochromes, a base de 
traceurs ADN, optiquement variables notamment iridescents ou a base de 
cristaux liquides ou des reseaux de diffraction ou des moirages ou des 



10 



15 



20 
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7. Element de securite selon la revendication precedents caracterise par le 

fait que les couleurs du recto et du verso sont choisies parmi les couleurs 
primaires. 



8. 



Element de securite selon l'une des revendications 1 a 7, caracterise par 
le fait que l'un desdits motifs est un motif sous forme d'un motif geometrique, 
en particulier sous forme alphanumerique et/ou de trame et/ou de lignes et/ou 
de points. 

9. Element de securite selon l'une des revendications precedentes, 
caracterise par le fait que les dimensions dudit element sont comprises entre 
0,5 et 6 mm, de preference entre 1 et 4 mm. 

10. Element de securite selon l'une des revendications precedentes, 
caracterise par le fait qu'il est de forme geometrique, notamment circulaire, 
triangulaire, ovale, carree, rectangulaire, en etoile, en June ou a bords courbes. 

11. Element de securite selon l'une des revendications precedentes, 
caracterise par le fait qu'il comporte des impressions a raison de 1 a 10 g/m 2 
par face, de preference environ entre 2 et 5 g/m 2 par face en poids sec. 

1 12. Element de securite selon l'une des revendications precedentes, 
! caracterise par le fait que ledit element comporte des motifs choisis parmi les 
25 | motifs visibles a la lumiere naturelle, visibles sous lumiere UV, luminescents 
| en P art iculier fluorescents ou phosphorescents, detectables par rayonnement 
infra-rouge proche ou moyen, thermochromes, piezochromes, a base de 
traceurs ADN, optiquement variables notamment iridescents ou a base de 
cristaux liquides ou des reseaux de diffraction ou des moirages ou des 
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hologrammes, electromagnetiques, on leurs combinaisons. 

13. Element de securite selon la revendication precedente, caracterise par le 
fait que ledit element comporte, sous ou a cote desdits motifs, des impressions 

5 a caractere electi-omagnetiques, notamment magnetiques et en particulier des 

pistes continues ou des codes sous formes de bits magnetiques. 

14. Element de securite selon l'une, des revendications precedentes, 
caracterise par le fait qu'au moins Fun des motifs parmi le motif repere, le 

10 motif au recto, le motif au verso ou le motif observable en transvision est 

visible a l'oeil nu. 

15. Element de securite selon Tune des revendications precedentes, 
caracterise par le fait que ledit element comporte des reactifs chimiques 

15 d'authentification ou des reactifs revelateurs d'un evenement specif! que. 

16. Element de securite selon l'une des revendications precedentes, . 
caracterise par le fait que ledit element de securite a comme support, une 
feuille de papier ou de non-tisse, un film plastique ou un complexe de ces 

20 matieres. 

17. Element de securite selon la revendication precedente, caracterise par le 
fait que ledit support est d'un faible grammage, en particulier compris entre 25 
et 40 g/m 2 , et/ou d'une epaisseur comprise entre 50 et 100 urn. 

25 

18. Element de securite selon l'une des revendications 16 ou 17, caracterise 
par le fait que ledit support est un papier a base de fibres de cellulose de type 
overlay. 
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hologrammes, electromagnetiques, ou leurs combinaisons. 

1 3 . Element de securite selon la revendication precedente, caracterise par le 
fait que ledit element comporte, sous ou a cote desdits motifs, des impressions 

5 a caractere electromagnetiques, notamment magnetiques et en particulier des 

pistes continues ou des codes sous formes de bits magnetiques. 

14. Element de securite selon l'une des revendications precedentes, 
caracterise par le fait qu'au moins l'un des motifs parmi le motif repere, le 

1 0 motif au recto, le motif au verso, est visible a 1 ' ceil nu. 

15. Element de securite selon l'une des revendications 2 a 1 3, caracterise par 
le fait que ledit motif d'authentification observable en transvision est visible a 
1'ceil nu. 



15 



20 




16. Element de securite selon l'une des revendications precedentes, 
caracterise par le fait que ledit element comporte des reactifs chimiques 
d'authentification ou des reactifs revelateurs d'un evenement specifique. 

17. Element de securite selon l'une des revendications precedentes, 
caracterise par le fait que ledit element de securite a comme support, une 
feuille de papier ou de non-tisse, un film plastique ou un complexe de ces 
matieres. 



25 18. Element de securite selon la revendication precedente, caracterise par le 
fait que ledit support est d'un faible grammage, en particulier compris entre 25 
et 40 g/m 2 , et/ou d'une epaisseur comprise entre 50 et 100 um. 



19. 



Element de securite selon l'une des revendications 17 ou 18, caracterise 
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19. Element de securite selon Time des revendications 16 ou 17, caracterise 
par le fait que le film plastique dudit element est un film de polyester. 

20. Element de securite selon l'une des revendications 16 a 19, caracterise 
par 1e fait que ledit element est a base d'un support opacifie en masse ou d'un 
support comportant sur au moins une de ces faces, une couche ou une 
impression, en a plat ou partielle, opacifiante ou barriere. 

21. Feuille de securite comportant un substrat fibreux incluant plusieurs 
elements de securite plats et d'un format relativement petit, tels que decrits aux 
revendications 1 a 20. 

22. Feuille de securite selon la revendication precedente, caracterise pat- le 
fait que lesdits elements de securite sont disposes en bande et/ou repartis de 
facon aleatoire au sein dudit substrat. 

23. Document de securite obtenu a partir d'une feuille selon les 
revendications 21 a 22. 

24. Procede de fabrication d'elements de securite, comportant un motif 
repere tel que decrit aux revendications 1 a 20, comprenant les etapes 
sui vantes : 

- on imprime au moins une partie desdits motifs d ' authenti fi cation en une 
ou plusieurs etapes sur une des faces de son support, 

- on imprime, le cas echeant sur l'autre face, en une ou plusieurs etapes, 
au moins une partie desdits motifs d'authentification soit par repere par 
rapport a au moins une partie de la forme dudit element soit par repere 
a la partie imprimee precedemment. 
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par le fait que ledit support est un papier a base de fibres de cellulose de type 
overlay. 

20. Element de securite selon l'une des revendications 16 ou 17, caracterise 
5 par le fait que le film plastique dudit element est un film de polyester. 

21. Element de securite selon l'une des revendications 16 a 19, caracterise 
par le fait que ledit element est a base d'un support opacifie en masse ou d'un 
support comportant sur au moins une de ces faces, une couche ou une 

1 0 impression, en a plat ou partielle, opacifiante ou barriere. 

22. Feuille de securite comportant un substrat fibreux incluant plusieurs 
elements de securite plats et d'un format relativement petit, tels que decrits aux 
revendications 1 a 21. 

15 

23. Feuille de securite selon la revendication precedente, caracterise par le 
fait que lesdits elements de securite sont disposes en bande et/ou repartis de 
facon aleatoire au sein dudit substrat. 

20 24. Document de securite obtenu a partir d'une feuille selon les 

revendications 22 a 23. 

25. Procede de fabrication d'elements de securite, comportant un motif 
repere tel que decrit aux revendications 1 a 21, comprenant les etapes 
25 suivantes : 

- on imprime au moins une partie desdits motifs d'authentification en une 
ou plusieurs etapes sur une des faces de son support, 

- on imprime, le cas echeant. sur 1 'autre face, en une ou plusieurs etapes, 
au moins une partie desdits motifs d'authentification soit par repere par 
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25. Precede de fabrication selon la revendication 24, caracterise en ce qu'on 
decoupe an repere le support imprime en elements de securite selon la forme 
souhaitee et tel qu'au moins le motif repere soit present de maniere entiere sur 
ledit element. 

26. Precede de fabrication d'un document de securite tel que decrit a la 
revendication 23, caracterise en ce que: 

- on fabrique le substrat fibreux, du document sur une machine a 
papier en introduisant des elements de securite obtenus a la revendication 
decrite ci-dessus, 

- on traite eventuellement la surface du substrat en presse encolleuse 
ou par couchage, 

- on seche le substrat obtenu, 

- on decoupe le substrat en feuilles de grand format ou on le bobine 
en une feuille continue, 

- on imprime les feuilles decoupees ou la feuille continue de maniere , 
appropriee a P usage du document, 

- on decoupe la/les feuille(s) imprimee(s) au format dudit document, 
eventuellement au repere par rapport a Pun des motifs d 5 authentifi cation . 
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rapport a au moins une partie de la forme dudit element soit par repere 
a la partie imprimee precedemment. 

26. Procede de fabrication selon la revendication 25, caracterise en ce qu'on 

5 decoupe au repere le support imprime en elements de securite selon la forme 

souhaitee et tel qu'au moins le motif repere soit present de maniere entiere sur 
ledit element. 

27. Procede de fabrication d'un document de securite tel que decrit a la 
10 revendication 24, caracterise en ce que: 

- on fabrique le substrat fibreux du document sur une machine a 
papier en introduisant des elements de securite conformes a l'une des 
revendications 1 a 21 ou obtenus selon les revendication s 25 ou 26, 

- on traite eventuellement la surface du substrat en presse encolleuse 
15 ou par coucbage, 

- on seche le substrat obtenu, 

- on decoupe le substrat en feuilles de grand format ou on le bobine 
en une feuille continue, 

- on imprime les feuilles decoupees ou la feuille continue de maniere 
20 appropriee a l'usage du document, 

- on decoupe la/les feuille(s) imprimee(s) au format dudit document, 
eventuellement au repere par rapport a Pun des motifs d'authentification. 



